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Hersteller: GmbH ,Di-Star* Ukraine

Stadt Poltawa, M. Birjusowstr., 4

Tel.: +38(0532) 508720,

508721, Fax +38(0532) 508202

Manufacturer: Di-Star Ltd. Ukraine,
45A M. Biryuzova Street, Poltava

Phone: +38(0532) 5087

Producteur: SARL “Di-St
45A, rue M. Biriuzov, vil

20, 508721, fax: +38(0532) 508202

tar” Ukraine,
le Poltava.

téléphone : +38(0532) 508720, 508721, fax : +38(0532) 508202

Produttore: S.1
citta di Poltava,

“Di-Star” Ucraina,
via M. Biriuzova, 45A.

telefono: +38(0532) 508720, 508721, fax: +38(0532) 508202

Producent: "DI-Star" Ukr

raina Sp.z.0.0.

m. Poltawa, ul. M.Biruzowa, 45A.
telefon: +38(0532) 508720, 508721, faks: +38(0532) 508202

MpouasoauTens: 000

"[u-Crap" Ykpaura,

r. Montasa, yn. M.Bupiososa, 45A.
Tenechon: +38(0532) 508720, 508721, cbakc: +38(0532) 508202
Bupo6Huk: TOB "fli-Ctap" YkpaiHa,
w. Montasa, Byn. M.Bipiososa, 45A.
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PROFESSIONAL DIAMOND TOOLS |

BEDIENUNGSANWEISUNG
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®@ ® 06

DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN

USER MANUAL
FOR CUTTING DIAMOND DISKS

NOTICE D'EXPLOITATION
DES DISQUES DIAMANTES A TRONCONNER

ISTRUZIONI DI USO
DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO

INSRUKCJA EKSPLOATACJI
TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA

WHCTPYKUMA MO 3KCNNYATALMN
OTPES3HbIX ANIMA3HbIX KPYrOB

BEDIENUNGSANWEISUNG
DER DIAMANTTRENNSCHEIBENTYP 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

OHNE ABKUHLUNG

1A1R (mit dichter diamantfihrender Schicht), 1A1R TURBO (mit dichter diamantfiihrender Turboschicht),
1A1RSS (Diamantsegmente sind auf dem Gehause befestigt)
Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm zum Schneiden ohne Abkiihlung

Sehr geehrter Kufer!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma «DI-STAR»! Hohe Qua-
litét der Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der
modernen Technologien, sowie prazise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir
seine Anwendung im Laufe langer Frist.

m alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in
dieser Broschilre finden werden, zu befolgen. Nur so kénnen Sie die Qualitat Ihrer

Diamantscheibe erhalten.

rauschbildungen im Leerlauf gibt. Beim Fehler drehen Sie die Flansche zusammen mit
dem Diamantwerkzeug um 180 Grad um eigene Achse (die Welle ist nicht zu drehen)
und wiederholen Sie die Drehung im Leerlauf. Im Falle der Wiederholung der oben
erwahnten Abweichungen muss man die Diagnostik Ihres Gerétes oder des Diamant-
werkzeuges durchfiihren.

Anwendung:

der inheit ist in der Tabelle 2 angefiihrt. Nicht-
beachtung dieser Anforderungen kann sich negativ auf die Schneidfahigkeit des Diam-
antwerkzeuges beeinflussen!

: : IHCTPYKLYIS 3 EKCTINYATALYIT : iz
Tenedbon: +38(0532) 508720, 508721, cpakc: +38(0532) 508202 Bl.gPlsill/%( Al?lMAgH;; KP\/LIE|B i Werkzeugklassifizierung Maximal zulassige Wellendrehzahl der Spindeleinneit ist an dem von Ihnen gekauf-
) ten Di Die i sich negativ auf
e B www.distar.ua 3 S5 /> seine Betriebsfahigkeit auswirken, zum Brechen des Dlamanlwerkzeuges fithren und
Herstellungsdatum: i i ist extrem gefahrlich!
Das Das Das Fachdiamantwerkzeu
Date of manufacture: } } werkzeug mit gutem werkzeug mit bestem dor TOP-Klasse, das den 9 Vermeiden Sie das Tiefschneiden. Zur Erhohung der Ressource und stabilen
Date de fabrication: Preis-ReSsoUrce- Verhaltnis Ressour- hochsten eideige iama der Scheibe ist es empfohlen die Maximal-
Data di produzione: | | Leistungsverhaitnis. ce-Leistung- entspricht, Die Spezi- schnitttiefe in mehreren Arbeitsgéngen zu erreichen. o )
Data produkcji: | | Dle Serie der Ennheitskosten fir die alfachserie, die auf sie Wahrend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind die Schiége, pldtzliche Erhs-
Mava npoussoncrea: | | Die Serie rinisbefriodi hung der Schnitttiefe nicht zuléssig.
Natasupobhuurea: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ a Facharbeusausfuhrung st fir grofte Umfange des Industriemarkts Der Arbeitsvorschub der Scheibe (des Rohstiickes) solite schrittweise, ruck frei
hauptséchlich des Diamantschneidens  gerichtet ist. durchgefiihrt werden. e
Tabelle 1 Tableay Tabella 1 Tabela 1 Ta6nuua 1 TaGnuus 1 fir altaglichen Gebrauch,  von den Fachbenutzern Wahrend des Schneidens schalten Sie die Schragstellung oder das Festklemmen
Verwendbarkeit des. Rpaleabilty of Damond  Applicaton de insirument ita dellutensile U i anmasrioro ; des Diamantenwerkzeuges aus — das kann zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiih-
Diamantwerkzeuges nach  Tools according jiamanté d'aprés les di diamante secondo i diamentowego w anMasHoro MHCTPYMEHTa iHCTpyMeHTY 3a ausgearbeitet. d ist ext fhrlich!
den Materialen: Material Type: matériels: riali: odniesieniu do materialow:  no ren und ist extrem gefahriich! . .
Bestimmung Die Einwirkung der Uberbelastung im Verlauf der Arbeit ist verboten, das kann zur
abrasivitat / abrasiveness / abrasivité / abrasivita / $ci s¢/ / Die Scheiben si"d ﬁ], iden der kiinstli und durch die Reduzierung der Schneidfahigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und
bestimmt. ist extrem gefahrlich!
5 |10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 Die Diamaniirennscheiben des Typs 1A1RSS, 1A1R Turbo und 1A1R fermeiden Sie die Oberhitzung der Scheibe Merkmal — Bildung
den Sicherheitsforderungen und haben das Verfahren der Konformitétserkldrung EN des e in der mit der weiteren Entst der/
1A1R CERAMICS soe | oo | oo | oo 13236, 1SO 9001-2008, EAC bestanden. wie auf der Diamantschicht, als auch auf dem Scheibengehause). Es wird empfohlen
TURBO UNIVARSAL o | o alle 2-3 Minuten die Scheibe aus dem bearbeitbaren Material fiir seine Abkiihlung im
3D | ATRSS STONE oo | os | o P, Warnung Lauve von 20-30 Sekunden des Betriebes des Winkelschleifers im Leerlauf zu entfer-
i studieren Sie diese . ner
1ATRSS UNIVERSAL co |l o Beachten Sie streng Si i ise der der Di ibe und " der Richtung des des ist es verboten sich
1A1RS DECOR SLIM o [eee| o | o [eee des von Ihnen verwendbaren Gerates. den Menschen zu befinden (achten Sie auch auf Objekte, die beschadigt sein konnen
1A1R RAZOR oo [eo [ oo [oee o« | Vor dem Beginn der Ausfiinrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des ~ Fensterscheiben, Autosua). ) N o
u.a.) mit den ehen Sie den Stecker aus der Achtung! Die Diamanttrennscheiben kénnen sich warm laufen. Beriihren Sie sie mit
TURBO EXPERT L L heraus baw. entferen Sie den Akku aus dem Gerét. den Handen rich,bis e abkChlen. )
TURBO EXTRA/ EXTRAAERO o | Vor jedem Ein tzluhren s|e eine auf das in der sollen Di en entfernt und
5D [ TURBO ELITE / ELITE AERO / ELITE ULTRA eos |oee| o maglichen s Di durch. Sepaml transportiert Werde"_ Es ist immer Transport der D
TURBO GABRO AERO Nie Sie das und auf sie zu
see e hd adi inslsllierte oder falsch angewendete Diamantwerkzeu- N
1A1RSS PREMIERE oo oo | o . ge kénnen extrem hohes Risiko sein! Scharfen N
1A1RSS CLASSIC oo | oo | oo [eee Fiihren Sie die Arbeit mit der Schu\zbnlle mit Seitenschutz (der Maske mit Voll- Bei der der des Di muss es ge-
AIRSS TEGHNIG ADVANGED schutz), der und den F durch. Tragen scharft werden. Charakteristische Merkmale der Reduzierung der Scnnemvamgken
bl B Sie immer Si (benu\zen Sie falls die Schiirze). sind 3 einigen Fallen —
1A1R ESTHETE o [eoeeee| oo [eee Das bearbeitbare Material it sicher zu befestigen. ung des und e:hime A des Materials. Dafir o
1A1R GRES MASTER o | oo oo ie immer das auf Ihrem Gerét! Die Arbeit ohne Schutz- es notwendig das (56 ) Kuhimittel des F in
TURBO DUFLEX " gehause und ohne Schutzanlagen des Gerétes ist verboten (siehe Bedienungsanwei- dinne Streifen durchzufi t
) sung des Gerateherstellers)! Frischbeton, Schieifscheiben. R
TURBO SUPER / SUPER AERO Es ist verboten mit der Seitenfliche der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fiir Achtung! Beim Schérfen des D zeuges soll das al sicher
JATRSS METEOR PN Schleifoperationen zu verwenden). gefestigt sein. Das Schérfen kann starkes Anziehen in Richtung des Schneidens zu
AIRSS MAESTRO P e R B B e PP v R e Es ist verboten das Di fr itte zu (mit Aus- Folge haben - arretieren Sie den Vorschub des Diamantwerkzeuges! Nichtbeachtung
nahmen von Sonderkonstruktionen). dieser Anforderung kann zur des Di fiihren und ist
eee optimal anwendbar ee  anwendbar o selten anwendbar nicht anwendbar extrem gefahrlich!
optimaly applicable applable rarely aPDICaDIe < cas rares ot appicable Anwendungsempfehlung Die Haufigkeit des Nachschérfens der Diamantschicht héngt von der Materialhéirte
ottimamente applicabile applicabile applcable i casi ar non applicabile Stellen Sie sich sicher, dass das von Ihnen gekauﬁes Diamantwerkzeug fiir die und vom Verarbeitungsféhigkeitsgrad des Materials.
optymalnie stosowalny stosowalny sowalny dklch wypadkach nie stosowalny des Materials t Beachten Sie den Materi- Gewahrleistungsverpflichtung
OTiMaRLHG SACTOCoRYeTbCR Sherocosyerson 253’3%’3’;%&; Pt em— 16 SBerocosyersca alhinweis, der auf dem Etkett, der Verpackung und in diesor Bodianungsanueiung Der des gekauften Di wird auf Grund der ausge-
angefiinrt ist. (Siehe Tabelle 1, , des Di nach den fiillten Reklamationsakte der festgestellten Form und beim Vorhandensein des Rekla-
Materialen). mationsproduktes angenommen.
os = = P = . an Der und die der Di ibe miis- Schadensbearbeitung wird durchgefihrt:
sen den Ihres Geréites a) wenn die des H iebs zum nicht verletzt

5 Achat, jasper, onyx, saphir ’s"g:“’f;lr‘gsl’e’v onyx, Agate, jaspe, onyx, saphir  A9ata, diaspro, onice, Agat, jaspis, onyks, szafir  Arar, swma, OHAKC, candmp Arar, SiLMa, OHIKC, candip Es ist die D s der. der Di wurde.

’ ) . Tnasyposaas ) be nicht zulissig. b) wenn der Verschleifs der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshhe

. ’ Carreau en céramique  Piastrella ceramica Polewana plytka ceramicz- Tnasyposara kepauina !
10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tles, glass |2 0% 1 e corar L xepawmsearas nmumca,  puEOCS Wenn der D des Di rofer als betlsgt. b et kel oot
i : ’ i i - Durchmesser der Antnebenele ist, ist es notwendig einen speziellen Ada orting 24 er | eine zur Arbeits-

15 fliche Hermor Soft marbl, hard mestone Marbro mou, calcaredur  NAIO 9foe, calcare  Mormur gk wepnick Mpawop wsrwr, - Mo wiaorh iy 9 einen sps plerting fahiheit o Werkeouges, wonn dor Kaufor auf aigene e seine Konstiion

0 Hartmarmor, dolomit, Hard marble, dolomite,  Marbre dur, dolomite, Marmo solido, dolomite, Mam\ur twardy, Mpawop Teepasii, Mapwyp Teepauii, (Schleifen der Bohren der fiir den
travertin travertine. travertin travertine dolomit, trawertyn ONOMMT,TpaBepTMH DONOMIT, TpaBepTUH Richtige Installation Flansch u.a.) geandert hat.

K Fei Hard ceramic, ceramic  Céramique dure, grés Ceramica solida, cera-  Ceramika twarda, Toepnan Kepammka, Teepaa kepanika, S o Di ; st mit di ; il

25 Harikeramik, Feinstelnzeug {10%" S 9 mogranto Grant (AN (A4l Vor der Diamantwerkzeuginstallation prifen Sie seine Sitzflche und Flansche Ihres Die Diamantirennscheibe (1A1R, 1A1R Turbo) ist mit dichter diamantfiihrender

a0 Harte und miteharte Hard and medium-hard ~ Granits durs et moyens,  Granii duro e medio, Granity twarde oraz TpaHuTsi TBEPABIE 1 Tpariitu Teepai i cepenti, Gerites auf das Vorhandensein der Schiagstellen, Eindriicke oder anderer Beschadi- Schicht auf der Metallbindung hergestellt, die Diamanttrennscheibe (1A1RSS) ist mit

ranite, Feinsteinzeug  granites, quartzites quartzites quarziti srednie, kwarcyty Cpeanve, KeapUUT! KBAPLUTH iq reinigen Sie si segmentaler diamantfiihrender Schicht auf der Metallbindung hergestellt.

35 Weiche Granite, Gabbro, ~ Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro, Graniti soffici, gabbro, Granity mlekkls gsbm, [panwTL Markue, ra66po,  [paniTh M'sKi, rabpo, gungen. Falls notwendig reinigen Sie sie vor Schmutz und Staub. gDie Di icht ist auf dem befestigt, ;‘mérﬁ Keine Schadstoffe.
Labradorit, Basalt Iabradorite, basalt labradorite, basalte labradorite, basalto labradoryt, b naGpanopuT, GasansT naGpanopur, Gasanst Die Diamanttrennscheibe soll einwandfrei installiert werden. L Die Haltbarket st bei der von -50°C bis
Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-arme, Cemento armao alo, caice- bet, B 3 i 661N, as Spiel zwischen der Sitzstelle der Scheibe und dem Spindel des Gerétes ist nicht " . ot b b

“ Hyeradli concrels béron i Siruzzo drotoen beton  GeTO", Goron IAPOTOXHu GoTON 2uléssig — das kann zur Unwucht oder zum Rundlauffehler der Scheibe, und weiter - zur +50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%.

Feinbeton, Biirgersteig-  Fine- gmlned concrete, Béton a grins fins, C: a grani piccoli, Di jamisty beton, i 6ETOH, 1 6eTOH, Reduzierung der Schneidféhigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und

45 i ahrli Hersteller
platien paving slal dalles de trotioir Iastre da ol ‘TpoTyapHi nnuTh ist extrem gefahrlich! X X .

50 Boton, armierter Beton  CONCISte, i S Calcesiruzzo, caloestizzo  geyon zolbet BTOH, GEroH aPMHPO:  Bero, apwosanit Geron Der Pfeil an der Seitenfiéiche des Di: (markierte Drehrich- GmbH ,Di-Star* Ukraine, Stadt Poltawa, M. Birjusow str., 45A. Tel.: +38 (0532) 508~
Harter Voliziegel concrete ;‘mm“%‘em solido, ;ﬁ:‘:‘:'q nomorenuin Lierma nosworina Teepaa. tung)muss immer mit der Drehrichtung der Welle des Gerates zusammenfallen. 720, 508721, Fax: +38 (0532) 508-202.

55 Kinkerzieger - Masonry, clinkers. Brique dure pleine, clinker (L O g Cegla peina, twarda, Kiinkier 7807 ACTUED Ep g Sie sicher die mit Hilfe der Schiiissel, die mitge-

oo Unbowehrior Beton, Non-einorced concrete,  Beton nonarme, Caloestruzzo non iforzao, Beton iezbrojon He st Goron,  Ho v eron liefert werden.

etor concrete pipes tubes & béton ubo in calcestruzzo etonowe TOHHbIE TPYBbI TOHHI TPY6M o " i i

65 Hartsandstein, Hard sandstone, Grés dur, Avenaia solda, matione i - Plaskouies tarcy, Mecuanvk Teepabif, Mlickosuk Taepputi, Filhren Sie Testlauf ohne Belastung — mindestens 30 Sek. durch. Achten Sie im
Vormauerziegel facing bricks brique de revétement rivestimento cegta-licowka KMPMUY OGNMLOBONHbIT uerna obnuuoBankHa mer darauf, dass es keine Vibration, keinen Rundlauf- und Stimlauffehler, keine Ge-

70 Tonplatte, feuerfeste Ceramic ties, Tuile céramique, matériels  Tegole di ceramica, Dachowka ceramiczna,  Uepenwua kepamideckas, Uepenwus kepawida,

Schieifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs refrattari abrasivi ogniotrwale opory Scieme  OrHeyNopI a6PAIMBHLIE | BOTHETPUBM ABPa3MBHI

75 Zement- Sanddachstein,  Cement-sand tiles, Tuile de ciment et de Tegole di cemento e sabbia, Dachéwka cementowo- Uepenuua uemeHTHo-nec- :'g_‘;‘?"“j‘a uemenT- Tabelle 2. i i F

Schamotteziegel fireclay bricks sable, brique de chamotte  mattone di chamotte piaskowa, cegla szamotowa wakas, WamOTHLIA kupnuy O TILANE, . . . .
AR DTG RETE u Scheibendurchmess-  [Drehzahl der Arbeitswelle, [y o\ Li hnitt:

80 Sandsteinziegel, Kalkstein ~ Silicate bricks, limestone ~ S1945 © g Mattoni di siicato, calcare ~ Cegta sylikatowa, wapniak 1 #PTYS O " Uerna cunikarha, Bansk er, mm U/Min. laximalschnitttiefe, mm|, . oinem mm| indigkeit m/Sek.

85 ggw'e'f"ﬁ:‘gf;:" Abrasive sandstone, tuff  Grés abrasff, tuf Arenaria abrasiva, tufo f'w‘fj::;’r"“ Sclemy, ”f;“a“”“ ABpasMBHI,  icyomuk abpasueHmil, Tyd 115-125 12 000 20 20 80

o0 Muschelkrie Shell limestone, Roche coquilliére, serrage  Calcare fossilifero, massetto Muszlowiec, jastrych PaKyledH/K, LEMEHTHO-  YepenaluHiik, LeMeHTHO- 150 10000 20 20 80
Zement Sand-Estrch sand-cement screed de ciment et de sable di © sabbia piask Necuanan cTxka Niana crsvka *Im Falle der Bearbeitung des

95 Frischbeton Green concrete Béton frais Calcestruzzo fresco Beton Swiezy Caewnit 6eTon Cainui Geron 180 8500 40 30" 80 Nichtschleifmaterials, das Schleifmateri-

" al ist es zu/éss/g in die ganze Tiefe

100 Asphalt Asphalt Asphalte Asfalto Asfalt Acanst Acthanst 230 6600 60 30 80 e S emoiden.

USER MANUAL

CUTTING DIAMOND DISKS FOR 1A1R, 1A1RSS, AND 1A1R TURBO

FOR UNCOOLED CUTTING

1A1R (with a continuous diamondiferous layer), 1A1R TURBO (with a continuous turbo diamondiferous
layer), 1A1RSS (diamond segments are fixed on the body) are disk shape designations according to the
international standard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm for uncooled cutting

Dear Customer!
Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR Company! The
use of mgh-quallty raw materials, the right choice of components, and the use of mod-
well as the i of precise control make our products
use- worthy fora Iong time.
Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond blade
only by following the recommendations provided in this brochure.

Tool Classification
k7>

Professional diamond
tools with a good ratio of

S5

Professional diamond
tools with the best ratio

7

Top-class professional dia-
mond tools that comply
with the highest require-
ments. Specialized
professional series that is

of
cessing unit cost. This
series has been

All-purpose series for the
professional implemen-

tation of mostly domestic  designed for high aimed at meeting the
operations. volumes of needs of the industrial
diamond cutting by market.
professional users.
Purpose

Our disks are designed for cutting artificial and natural construction materials by
hand-held angle grinders without the use of water cooling.

1ATRSS, 1A1R Turbo, and 1A1R diamond cutting discs comply with safety require-
ments and have passed the conformity declaration procedure according to EN 13236,
1SO 9001-2008, and EAC.

Warning

Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the cor-
responding equipment.

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with elecirically
driven tools, pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery
from the device.

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.

Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an
extremely high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with full protection), a res-
pirator, gloves, and headmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use
an apron if necessary);

The processed material must be securely attached;

Always use the protective cover on your equipment! Working without a protective
cover and protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer's operation
manual for the equipment)!

Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for
grinding operations);

Do NOT use the diamond tool for curved cutting (except for special versions of the
diamond tool).

Recommended use

Make sure that the purchased diamond tool can be used to treat the selected mate-
rial. Note the material instructions that are contained on the label, the packaging, and
in this manual. (See Table No. 1 “Applicability of Diamond Tools according to Material
Type’),

The outer diameter and the tool bore of the diamond cutting disk must conform to the
characteristics of your equipment.

Increasing the diameter of the tool bore of the cutting diamond blade is prohibited.

If the diameter of the tool bore is larger than the diameter of the diamond tool drive
shaft, it is necessary to use a special adapter ring (not supplied as part of this set).

Proper installation

Before installing the diamond tool, check the mounting surface and the flanges of
your equipment for any nicks, dents, or other damage. If necessary, clean them from
dirt or dust.

The cutting diamond blade must be flawlessly installed.

No clearance between the mounting surface of the disk and the spindie of equipment
is permitted because this can lead to an imbalance and to the radial run out of the disk
and to the loss of cutting properties, destruction of the diamond tool in the future and
is extremely dangerous!

The arrow on the side of the diamond tool body, which indicates the rotation direction
of the disk, must always coincide with the rotational direction of the equipment.

Securely fasten the clamping flange nut using the wrenches that are included with
the equipment.

Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters

Perform a test run without load for, at least, 30 seconds. Make sure that there is
no vibration, axial and radial run out, or extraneous noise during the run at no load.
If run out is detected, turn the flanges together with the diamond tool for 180 degrees
around their axes (turning the shaft is not needed) and repeat the run at no load. In
case of repetition of the above-mentioned deviation, it is necessary to troubleshoot your
equipment o the diamond tool.

Application

The recommended spindle unit shaft rpm values are summarized in Table No. 2.
Failure to comply with these requirements may adversely affect the cutting ability of
the diamond tool!

e maximum permissible spindle unit shaft speed values are listed on the pur-
chased diamond tool. Excess speed can have a negative impact on the normal opera-
tion of the tool and may lead to destruction; it is extremely dangerous!

Avoid deep cutting. In order to increase the service life and to provide for stable
cutting properties of the disk diamond layer, the maximum cutting depth should be
achieved in several passes.

During operation of the diamond tool, the following are not allowed: strikes and sharp
increases in the cutting depth.

The cutting feed of the disk

NOTICE D’EXPLOITATION

DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER DE TYPE 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SANS EMPLOI DE REFRIGERATION

G

1A1R (avec une couche diamantifére continue), 1A1R TURBO (avec une couche diamantifére continue
turbo), 1A1RSS (les segments diamantés sont fixés sur un corps), la désignation de la forme du disque

conformément au standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@115-230 mm pour le coupage sans réfrigération

Cher client!

Nous vous remercions d'avoir choisi la production de l'entreprise «DI-STAR»! La
haute qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants,
Iutilisation des technologies contemporaines, mais aussi le controle précis font notre
produit digne d'étre utilisé pendant un terme long.

Pour garantir des choses ci-aprés, nous prions de respecter les recommandations
dont vous trouverez dans cette brochure. C'est seulement dans ce cas que vous pour-
rez maintenir la qualité de votre disque diamanté «DI-STAR».

Classification des instruments

3 52 72
Uninstrument diamanté  Un instrument diamanté  Un instrument diamanté
ionnel avec une avecla de premiére

qualité qui correspond aux
exigences les plus hautes.
Une série professionnelle
spécialisée est orientée & la

bonne proportion prix-res-  meilleure proportion res-

Clest une série & l'usage
universel pour I'exécution
i des

unitaires au traitement.
La série est élaborée

must be i ively and
smoothly.

Do not allow misalignment or jamming of the diamond tool during cutting: this can
lead to its destruction and is extremely dangerous!

Exposure to excessive loads during operation is prohibited: this may reduce the
cutting ability of the disk, lead to disk destruction, and is extremely dangerous!

Avoid ing the disk feature of ing is abundant for-
mation of sparks in the cutting zone with subsequent appearance of tempering colours.
both on the diamondiferous layer and on the disk body). It is recommended to remove:
the disk from the processed material every 2-3 minutes in order to let it cool for 20-30
seconds of operation at no load.

People must not be located in the direction of release of the cutting diamond tool
(also, pay attention to the items that can be damaged: window glass, vehicles etc.).

Warning! Cutting diamond disks can become very hot during operation. Do not touch
them with your hands until they have cooled down.

In order to avoid damage during transport of the equipment, cutting diamond disks
must be removed and transported separately. Always provide for careful transportation
of diamond disks and keep them away from external impact.

Sharpening

Upon reduction of the cutting ability, diamond tools must be sharpened. Charac-
teristic signs of reduction of the cutting ability are heating of the disk, reduction of the
cutting speed, and - in some cases - deformation of the body of the disk and increased
formation of fractures in the material. To sharpen your tool, cut a highly abrasive materi-
al into thin strips (5-6 cuts) without a coolant. Abrasive materials: masonry, sand-cement
rendering, immature concrete, and abrasive grinding and cutting disks.

Please note: When sharpening diamond tools, the abrasive material must be se-
curely attached. Sharpening can be accompanied by sharp dragging in the cutting di-
rection, which must be resisted! Failure to do so may result in damage to the diamond
tool and is extremely dangerous!

The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and
the degree of machinability of the material.

Warranty
Claims for quality of purchased diamond tools mus( be made on the basis of the

completed Claim Report in the

product.
oy

of the claim is i

a) if the ions for the
been violated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if
the buyer has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting
bore, drilling of additional mounting holes for the flange etc.).

1A1R and 1A1R Turbo diamond cutting disks are made with a solid diamondiferous
layer on a metal bond; 1A1RSS diamond cutting disks are made with a segment dia-
mondiferous layer on a metal bond.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmful
substances.

Shelf life: unlimited. Store at a temperature from -50 °C to + 50 °C and a relative
hunidity of 80 pet.

of the tools have not

Manufacturer
Di-Star LLC Ukraine,45A M. Biryuzova Street, Poltava. Phone: +38 (0532) 508720,
508721, fax: +38 (0532) 508202.

Scheibendurchmess-  |Drehzahl der Arbeitswelle,| " . Li hnitt-
o Maximalschnitttiefe, mm|. = PO

er,mm U/Min. in einem mm m/Sek.

115-125 12 000 20 20 80
150 10 000 30 30 80
180 8500 40 30* 80 *In case of treatment of non-abrasive

- ‘material, the abrasive material may be

230 6600 0 30 80 cut for the entire depth in a single pass

satisfaction des besoins du
marché industriel.

pour les grandes
volumes de coupage
diamanté par les usagers
professionnels.

travaux principalement de
la direction de vie.

Destination
Les disques sont destinés au coupage des matériaux de construction artifiiels et
naturels par des meuleuses d'angle & la main sans refroidissement & eau.
Les disques diamantés & trongonner de type 1A1RSS, 1A1R Turbo et 1A1R cor-
respondent aux exigences de sécurité et ont passé la procédure de déclaration de la
correspondance EN 13236, ISO 9001-2008, EAC.

Avertissement
Avant le commencement du travail étudiez attentivement la présente Notice.
Respectez strictement les indications e la sécurité du travail selon application du

disque diamanté et I‘equlpemenl u

nt le de nimporte-quels travaux (e le remplace-
mont de Insirument stc. avee dos machnes électiques de commande, sortoz unG
fiche de la prise de courant du réseau ou, en conséquence, enlevez 'accumulateur
de lappareil.
Avant chaque application faites le controle visuel & l'absence des endommagements
possibles de linstrument diamanté.
Nutiisez jamais un instrument diamanté endommage.
Les instruments diamantés endommageés, fixés d'une mauvaise maniére ou appli-
peuvent un danger grand pendant

Jour applcaton!

Exécutez le travail dans les lunettes de protection latérale (le masque de protection
compléte), le respirateur, les écouteurs et les gants. Portez toujours les chaussures de
protection (en cas de nécessité outilisez le tablier).

Le matériel  travailler doit étre fixé strement.

Utilisez toujours un capot de protection sur votre équipement! Le travail sans capot
de protection et les équipements de protection est interdit (voir la notice d'exploitation
du producteur de I'équipement)!

Il est interdit de travailler par la surface latérale de la couche diamantifére (utiliser
pour des opérations & poli);

Il est interdit d'utiliser linstrument diamanté pour le coupage courbe (excepté les
réalisations spéciales).

ecommandations d’application:

Persuadez-vous que l'instrument diamanté acheté est destiné au trait
matériel choisi. Faites attention aux indications du matériel présentées sur uette,
Tamballago ot dans Ia présonto notie (vair Tableau 1. « Appication db linsirument
diamanté d'apres les matériels »).

Le diametre extérieur et Ialésage du disque diamanté & trongonner doivent corres-
pondre aux caractéristiques de votre équipement.

L'augmentation du diamétre de lalésage du disque diamanté & trongonner m'est
pas admise.

Si le diamétre de l'alésage de linstrument diamanté excéde le diamétre de I'axe
de commande, il faut utiiser un cercle spécial de transition (ne fait pas partie du jeu
de la livraison).

enl du

Montage approprié

Avant le montage de linstrument diamanté, vérifiez sa surface d'ajustage et les
brides de votre équipement a la présence des serrées, des fosses ou dautres endom-
magements. En cas de nécessité, les nettoyez des encrassements ou de la poussiére.

La vitesse de rotation maximum autorisée du disque diamanté a trongonner ne doit
pas étre moins que la vitesse de rotation maximale de 'équipement utilisé.

Le disque diamanté & doit étre fixe irré

Le jeu entre lembrévement du disque et la broche de Iéquipement nest pas admis
— cela peut mener a la déséquilibre ou le battement radial du disque, et par Ia suite - 4
Ia perte des de coupe, 4 la o de i diamanté et soit
extrémement dangereux!

Laiguille sur la surface latérale du corps de Finstrument diamanté (la direction de
rotation est marquée) doit toujour coincider 4 la direction de rotation de Farbre de
Iéquipement.

Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides

Fixez sirement 'écrou de la bride de serrage 4 I'aide des clefs qui font partie du
jeu d'équipement.

Faites l'essai de démarrage sans chargement — 30 seconds au minimum. Assu-
rez-vous absolument de I'absence des vibrations, des battements radial et de bout,
des bruits étrangers pendant la marche & vide. A la découverte du battement, tournez
les brides avec linstrument diamanté aux 180 degrés sur soi-méme (il ne faut pas
tourner I'arbre) et répétez la rotation & la marche & vide. Dans le cas de répétition
des écarts ci-dessus cités, il faut faire le diagnostic de votre équipement ou de I'ns-
trument diamante.

Application

Les rotations recommandées de I'arbre du centre de broche sont présentées dans le
Tableau 2. L'inobservation de telles exigences peut influencer négativement la capacité
de coupe de l'nstrument diamanté!

Les rotations de Iarbre du cenre de broche maximum autorisées sont indiquées sur
linstrument diamanté acheté par vous. L'excés des rotations peut étre reflété négative-
ment sur sa capacité de travail, mener  la on et soit extré

Evitez le coupage profond. Pour I'augmentation de la ressource et des capacités
tranchantes stables de la couche diamantée du disque, il est recommandsé d'atteindre
Ia profondeur maximale de coupage & quelques passages.

Pendant le travail de l'nstrument diamanté les coups, I'augmentation brusque de la
profondeur de coupage ne sont pas admis.

L'amenée de travail du disque (de 'ébauhe) doit étre faite progressivement, sans
saccades.

Pendant le coupage évitez I'écart ou le grippage de linstrument diamanté — cela
peut mener & sa ion et soit extré

Linfluence de la charge excessive pendant le travail est mterd\te oela peut mener
4 la diminution de la capacité du disque, sa
dangereux!

Evitez la surchauffage du disque (Iindice caractére — c'est la formation des crache-
ments abondants dans la zone de coupage avec 'apparition suivante des couleurs de
bleuissement, sur la couche diamantée comme sur le corps du disque). Dans chaque
2-3 minutes du travail il est recommandé de tirer le disque du matériel traité pour sa ré-
frigération pendant 20-30 seconds du travail de la meuleuse d'angle & la marche & vide.

Il est interdit aux gens de se trouver dans la direction de I'¢jection de linstrument
diamanté tranchant (faites attention aussi aux objets qui peuvent étre endommagés —
les verres a vitre, les véhicules etc.).

Attention! Les disques diamantés & trongonner pendant le travail peuvent se chauf-
fer beaucoup. Ne les touchez pas avec vos mains, jusqu'au moment quils deviennent
froids.

Pour éviter les endommagements pendant le transport de 'équipement, les disques
diamantés a trongonner doivent étre déposés et transportés séparément. Il faut tou-
jours assurer le transport soigné des disques diamantés et éviter l'nfluence extérieure
sur eux.

Aiguisage

1t de la capacité de i diamante, il faut I'aiguiser.
Les signes de I'abai de la capacité sont : la chauffe
du disque, la diminution de la vitesse de coupage, dans queques cas — Ia déformation
du corps et la formation agrandie de clivage du matériel. Dans ce but il faut faire le
coupage (5-6 coupes) sans liquide de refroidissement, du matériel haut-abrasif par les
bandes minces. Les matériels haut-abrasifs ce sont : la magonnerie en briques, le plétre
de ciment et de sable, le béton frais, les disques abrasifs a aiguiser ou & polir.
Attention! Pendant laiguissage de l'instrument diamanté, le matériel abrasif doit étre
fixé sarement. L'aiguissage peut étre accompagné par le serrement brusque dans la
direction de coupage — retenez 'amenée de l'nstrument diamanté! L'inobservation de
telle exigence peut mener & l'endommagement de l'instrument diamanté et soit extré-
mement dangereux!
La fréquence de l'aiguisage réi
du dégré d'usinabilité du matériel.

de la couche diamantée dépend de la durété et

Garanties

La réclamation de qualité de lnstrument diamanté acheté est reue en vertu de
I'acte-réclamation remplie de la forme établie et de produit de réclamation.

Leexamen de la réclamation est fait:

a)siles de l'exploitation de I' du
pas violées.

6) si l'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de son hauteur
initiale.

Leentreprise-producteur ne porte pas des garanties selon la capacité de travail de
Tinstrument, si lacheteur a changé sa construction d'une fagon indépendante (Talésage
de l'ouverture d'aj le forage des de fixation a
Ia bride etc.).

Le disque diamanté & trongonner (1A1R, 1A1R Turbo) est fait avec une couche
diamantifére continue sur le rouleau métallique, le disque diamanté & trongonner
(1A1RSS) est fait avec une couche diamantifére segmentée sur un rouleau métallique.

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas des subs-
tances polluantes.

Le délai de validité n'est pas limité. Conserver & la température du -50°C jusqu'au
+50°C et 'humidité relative jusqu'au 80 %.

n'étaient

Producteur
SARL « Di-Star » Ukraine, 45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava. Téléphone : +38
(0532) 508-720, 508-721, fax : +38 (0532) 508-202.

Diamétre du disque, | Vitesse de rotation de imal de coupage Vitesse linéaire de
mm Iarbre de travail, révimin coupage, mm dé pendant un passage, mm coupage, m/sec
115-125 12 000 20 20 80
150 10000 30 30 & * Dans le cas du traitement du matériel
180 8 500 40 30" 80 non-abrasif, le matériel abrasif peut
230 6600 60 30° 80 étre coupé a toute profondeur pendant
un passage



ISTRUZIONI DI USO

DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SENZA RAFFREDDAMENTO

1A1R (con uno strato diamantifero continuo), 1A1R TURBO (con uno strato diamantifero turbo continuo),
1A1RSS (segmenti di diamante fissati sul corpo) la designazione di forma del cerchio, secondo lo standart
internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)

@115-230 mm per il taglio senza raffreddamento

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BEZ UZYCIA WODY

1A1R (z cigglta warstwg diamentonosng), 1A1R TURBO (z ciggta wzmocniong warstwg diamentonosng),
1A1RSS (diamentowe segmenty zamocowane na korpusie) oznakowanie formy tarczy zgodnie z standar-
dami miedzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm do ciecia bez uzycia wody

MHCTPYKLUMA NO 3KCNNYATALUUK
OTPE3HbIX AJIMA3HbIX KPYTOB TUMA 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO
BE3 MPUMEHEHUSA OXNAXKOEHUA

1A1R (co cnnowHbIM anMa3oHocHbIM cnoem), 1A1R TURBO (co cnnoLwHbIM TypGYpOBaHHBIM anmMaso-
HocHbIM crioem), TA1RSS (anmasHble cermeHTbl 3akpensieHbl Ha kopnyce) 0603HaveH1e opMbl kpyra,
cornacHo MexayHapogHoro ctaHaapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 115-230 MM ansa pesku 6e3 oxnaxaeHus

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALYT

BIOPI3HUX ANIMA3HUX KPYTIB TUMY 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BE3 3ACTOCYBAHHA OXONOOXEHHA

1A1R (3 cyuinbHUM anma3oHocHuM wapom), 1A1R TURBO (3 cyuinbHUM rodppoBaHUM anMa3oHOCHUM Lua-
pom), TA1RSS (anma3sHi cerMmeHT 3akpinneHi Ha Kopnyci) No3Ha4YeHHst hOpMU Kona, 3riAHO MiKHapOZHOro
ctangapty FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 115-230 mm A11A PIBAHHA BE3 OXONOMXEHHA

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “«DI-STAR»! La qualita alta delle
materie prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti, 'uso delle tecnologie
moderne, cosi come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo
utilizzo durante un lungo periodo di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che
troveranno in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita
del vostro disco diamantato «DI-STAR».

Classificazione degli utensili

3 52 v/z]

Gli utensili diamantati Gli utensili diamantati Gli utensil diamantati

i con un buon ionali con un professionali di CLASSE
rapporto prezzo-durata mighor rapporto dusta - SUPERIORE sono i grado
di funzi dut di soddisfare i requisiti pit
tivita. Una serie di uso dutivia.costo untario i elovat, Una seris professio-
universale per esecuzione  lavorazione. La serie ¢ nale specializzata volta a
professionale dei lavori stata progettata per una  soddisfare le esigenze del
prevalentemente diuso  grande quantita ditaglio  mercato industriale.
domestico. di diamante dagli utenti

professionali.

Destinazione
I disci sono progettati per il taglio dei materiali da costruzione artificiali € naturali con
le smerigliatrici angolari manuali senza luilizzo di rafireddamento d'acqua.
I dischi diamantati di tipo 1ATRSS, 1ATR Turbo ed 1ATR soddisfano i requisit i
sicurezza ed hanno superato la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236,
1SO 9001-2008, EAC.

Attenzione

Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato
e delle attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le
macchine di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettiva-
mente, rimuovere 'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni
dello strumento diamante.

Mai utilizzare gl utensili diamantati danneggiati

Gli utensili non installati o non corretamente
usati durante I'applicazione possono un pericolo alto

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con la protezione laterale (maschem con
protezione completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di
sicurezza (se necessario utilizzare il grembiule).

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro.

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavora-
re senza un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature
(vedere le istruzioni di uso del produttore delle attrezzature)!

vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per
e operazioni di rettifica).

E vietato utiizzare gli utensili diamantati per il taglio curvilineo (eccetto le esecu-
zioni speciali).

Consigli per I'uso:

Assicurarsi che lo s(rumento diamantato ac,qulsta(o e destlnalc per la lavorazione di
un materiale materiale sulletichetta,
limballaggio e nella presente eruzione, (vedere Tabella 1 “App\lcabl\l'a dell'utensile di
diamante secondo i materiali").

Il diametro esterno ed il foro di montaggio del disco diamantato di taglio devono
essere conformi alle i

Non & consentito di aumentare il diametro del foro di montaggio del disco diaman-
tato di taglio.

Se il diametro del foro di montaggio dello strumento diamantato & pi grande del
diametro dell'albero di comando — & necessario utilizzare un anello adattatore speciale
(non fonito nel corredo di consegna).

Installazione corretta

Prima delli dello strumento Ia superficie di mon-
taggio e e flange delle per eventuali jature, oaltri
danni. Se necessario, pulirle da inquinamento o polvere.

Il disco diamantato di taglio deve essere installato correttamente.

Non & permesso un gioco tra il posto di montaggio del disco ed il mandino di attrez-
Zature — questo pud portare ad uno squilibrio o ai battit radiali del disco, ed in seguito
- alla perdita delle propriet di tagliare, alla distruzione dell'utensile diamantato ed &
estremamente pericoloso!

La freccia sulla superficie laterale del corpo dellutensile diamantato (viene indicata
Ia direzione della rotazione) deve sempre coincidere con la direzione della rotazione
dellalbero del dispositivo.

Fissare in modo sicuro il dado della flangia di serraggio usando le chiavi che sono
inclusi nel completo delle atirezzature.

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange

Eseguire I'avviamento di prova senza carico — almeno per 30 secondi.
sempre di mancanza di vibrazione, batiti assiali e radiali, rumori estranei durante il
funzionamento a vuoto. Alla rivelazione dei battit girare le flange insieme con l'utensile
diamantato per 180 gradi rispetto al proprio asse (non & necessario di girare Ialbero)
e ripetere la rotazione del funzionamento a vuoto. In caso di ripetizione della suddet-
ta deviazione & necessario eseguire una diagnostica delle vostre attrezzature e degli
utensili diamantati.

Applicazione

1 giri consigliati dell'albero del nodo portamandrino sono indicati nella Tabella 2.
mancato rispetto di questi requisiti pud influenzare negativamente la capacita di taglio
dell'utensile diamantato!

1 giri massimi ammissibili dell’albero del nodo portamandrino sono indicati sull'u-
tensile diamantato acquistato. L'eccesso di giri pu influenzare negativamente la sua
capacita, portare alla di ede

Evitare il taglio profondo. Per aumentare la durata di funzionamento e le proprieta di
taglio stabili dello strato di del disco & consigliato di raggi una profondi-
ta massima di taglio per alcuni passi.

Durante il funzionamento dello strumento diamantato non sono consentiti colpi, un
forte aumento della profondita di taglio.

L'avanzamento di esercizio del disco (del grezzo da lavorare) deve essere effettuato
progressivamente e senza intoppi.

Durante il processo di taglio non
trezzo diamantato — puo portare alla sua

E proibita 'azione del carico eccessivo durante il funz\onamenln puo ridurre la ca-
pacita di taglio del disco, la sua ione ed &

Evitare il surriscaldamento del disco (un segno tipico & la formazione di scintillio
abbondante nella zona di taglio con 'apparizione ulteriore di iridescenza come sullo
strato diamantifera e sul corpo del disco). Si raccomanda di estrarre ogni 2-3 minuti
il disco dal materiale lavorato per il suo raffreddamento, per 20-30 secondi eseguire il
funzionamento a vuoto della macchina smerigliatrice angolare.

Nella direzione delleruzione dellutensile diamantato di taglio & vietato stare alle
persone (prestare attenzione ai soggetti che possono essere danneggiati — l vetro delle
finestre, automobile, ecc).

ione! | dischi di di taglio durante il
Non toccare con le mani, fino a quando non si sono raffreddati.

Per evitare i danni durante il trasporto delle apparecchiature i dischi diamantati di
taglio devono essere rimossi e trasportati separatamente. Sempre fornire il trasporto
accurato dei dischi diamantati ed evitare influenze esteme su di loro.

Ie dls(orslunl o l'i dell'at-

possono scaldarsi.

Affilatura

Alla riduzione della capacita di taglio dell utensile diamantato & necessario affilarlo.
I segni caratteristici di riduzione della capacita di taglio sono: il riscaldamento del di-
sco, la riduzione della velocita di taglio, in alcuni casi — la deformazione del corpo e la
formazione di scheggiato maggiore del materiale. Cio richiede un taglio del materiale
altamente abrasivo (5-6 tagli) senza un liquido refrigerante in strisce sottil. | materiali
altamente abrasivi: muratura in mattoni, intonaco di cemento-sabbia, calcestruzzo fre-
sco, dischi di affilatura e mole per rettificare abrasivi.

Attenzione! Durante I'affilatura dell'utensile diamantato il materiale abrasivo deve
essere fissato in modo sicuro. Laffilatura puo essere accompagnata da un forte ser-
raggio in direzione di taglio — frenare 'avanzamento dell'utensile diamantato! L ‘inadem-
pienza di tale richiesta pud causare i danni allutensile diamantato ed & estremamente
pericoloso!

La frequenza della raffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal
grado di lavorabilita del materiale.

Garanzia

La pretesa di qualita dellutensile diamantato acquisito viene accettata sulla base
dell'atto di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

L'esame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dellutensile della fabbrica
costruttrice.

b) se l'usura dello strato di diamante non & piii di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello stru-
mento, se 'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (Ialesatura del foro di
montaggio, la foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per la flangia, ecc).

Il disco diamantato di taglio (1A1R, 1A1R Turbo) & realizzato con uno strato diaman-
tifero continuo sul legame di metallo, il disco diamantato di taglio (1A1RSS) é realizzato
con uno strato diamantifero di segmento sul legame metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validita & illimitato. Conservare ad una temperatura da -50 °C a + 50 °C
ed ad un'umidita relativa del 80%.

Produitore
S. i-Star” Ucraina,citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A. Telefono: (0532)
508720 508721, fax: (0532) 508202

Dzlekujemy za Twoj wybor produkcji Firmy «DI-STAR»! Wysoka jakos¢ surowcow
wiasciwy dobor
(echnnlogn oraz dokladna kontrola sprawiaja, ze nasz produkt moze by¢ dostojnie
wykorzystywany przez diugi okres.
Aby gwarantowat wszystko nizej
producenta wymienionych w tej instrukcji. Tylko w i sposub bedziesz mogh utrzymy-
wat wysoka jakos¢ Twojej diamentowe tarczy o cigcia «DI-STAR».

dujqoych sig na wyposazeniu urzadzenia.
Nalezy probe jienia bez obciazenia — minimalnie przez 30
sekund. Obowiazkowo trzeba Upewnié sie w braku wibradi, bicia promieniowego oraz
czolowego, szuméw postronnych w trakcie biegu jatowego. W wypadku ujawnienia bi-
cia, przekreci¢ kolnierze wraz ze sprzetem diamentowym o 180° dookota osi wiasnej
(walu przekrecat nie trzeba) i powlcrzyc probe na biegu jalowym. W przypadku powts-
rzenia wiw Twojego
albo inctrumentu dlamen(owegc

Yeaxaembiii Mokynatens!
Bnaropapum Bac 3a BbiG0p oy upmsi «DI-STAR»! BbiCOKOE Ka1ecTso

He nIoT Mexay MecTOM Kpyra v wnuHaenem o6opy-
AOBAHUA - ITO MOXKET MPUBECTH K AvcBanaHcy Unu paauansHomy GueHnio aucka, a s

WanosHmit Mokyneus!
[sikyemo Bam 3a BuGip npoaykuii chipmu «DI-STAR»! BUCOKa SIKICTb CUPOBUHM

cuipa U
R TeXHONOTA. 8 TaK0e TOUNLIE KOHTPORS AGTaIOT HaLL IPOAYIS ROGTOMAM AP
ero & Tevenve cpoa.
Urobl sce npoc pexomeH-

- K NOTEpe PexylMX CBOACTS,
ABNAETCS KpaiiHe onacHbIM!

Crpenka Ha 60KOBO/ Kopnyca
HanpaBreHue BPaWenVs) A0MKHa BCEraa COBNaaaTh C HANpaBieHneM BpalenVs sana

RaUMiA, KOTOpbIe HaliAeTe B 3T/t GpOLLIOe. Toniko Tax Bt evowere
KauecTeo Baluero anmas+oro aucka «DI-STAR».

Knaccudukaums MHCTpyMeHTa

k7> S5 7
ny ] ny ] ny n
. . . R .
xopowmm y TONM-knacca, oTaev@loWwMii

Kiasyfikacja sprzetu Uzytkowanie
Zalecane obroty walu wrzeciona sa podane w Tabeli 2. Niewykonanie danych wymo-
gow moze negatywnie odbic sie na zdolnosci tnace] sprzetu diamantowego!
3 S5 /2] Maksymalnie dopuszczalna predkosc obrotowa watu wrzeciona jest podana na na-
sprzet " sprzet " sprzet bytym przez Ciebie sprzecie diamentowym. Przewyzszenie predkosci obrotowej moze
 dobra i % najlepsza i TOP-Kiasy negatywnie odbi¢ si¢ na jego pracy, doprowadzié do uszkodzenia oraz jest bardzo
ja cena-re- i i Jt i
Seria j ytraty jednost- Specjalna Unikaj glebokiego cigcia. W celu powigkszenia resursu oraz stabilnych
ytraty ) ; 37 Sabiyen wass
uniwersalnego zastoso-  kowe na obrébke. Seria profesjonalna seria zostala tnacych warstwy diamentowej tarczy, maksymaing glgbokosé nalezy osiagaé przez
kilka podejsc.
wania do byla Zmysl wazgle- ) ; '
Podczas pracy nie s uderzenia oraz

wykonywania prac, w
wigkszosci swojej o
charakterze bytowym.

% ysla
o duzych nakladach ciecia  du na zapotrzebowania
i rynku

nego przez profesjonalnych
uzytkownik6w,

Przeznaczenie

Tarcze sa do ciecia oraz iatéw budow-
lanych za pomoca recznych szlifierek katowych bez uzycia wody.

Tarcze diamentowe do cigcia typu 1ATRSS, 1ATR Turbo oraz 1A1R odpowiadaia
wymogom bezpieczefistwa, a takze przeszly procedure deklarowania zgodnosci EN
13236, SO 9001-2008, EAC.

Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem pracy uwaznie przeczytaj niniejsz Instrukcig.
Scisl j 5 techniki bezpieczer

z tarczy dlamenwwej do ciecia oraz mnych wykorzystywanych przez Ciebie urzadzefi.
miana sprzetu i t.d.) z ma-
szynami zasilanymi pradem eleklrycznym wyciagni wiyczke z gniazdka elekirycznego
albo jednie nalezy

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ przeglad wizualny w zakresie braku
mozliwych usterek sprzetu diamentowego.

Nigdy ni korzystaj 2 uszkodzunego sprzetu diamentowego.

sposéb all

wany sprast dlamentowy do cieca mose stwareat wyjatkowo wysokis zagrosenss dia
zdrowia oraz 2ycia czlowiekal

nagle zwigkszenie glebokosci cigcia.
Podawanie robocze tarczy (cigtego materialu) powinno odbywac sie

pecyp o CaMbIM BLICOKMM TpeBoBa-
TENbHOCTb. CepUs YHABEP- HOCTb-yAEIIbHbIE 3aTPATH  HitsiM. CrIeUManuanpoBaH-
CANLHOTO MCNONb30BaHMA  Ha 0GpaGoTKy. Cepwst Has npoteccHoHanbHas
AN MPOGECCHOHANBHOTD  Pa3paBoTaHa AMs GOMbLINX  CEpHsi HANPABNEHHAS Ha
BLINONHEHVS AGOT Npe-  OGLEMOB ANMa3HOM PE3KN  YAOBNETBOPEHHe NOTPEG-

bez szarpniet.
W procesie Elecla nie wolno dopuscié przekoszenia albo zaklinowania sprzetu
e to oraz jest bardzo niebez-

pieczne!

o w procesie pracy jest zabronione,
mote to doprowadzi¢ do obnizenia zdolnosci tnacej tarczy, jej zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Nie wolno ¢ do tarczy oznaka tego jest powsta-
wanie obfitego iskrzenia w strefie cigcia z jednoczesnym powstawaniem zabarwier
na warstwie $nej, a takze na obudowie tarczy). Zaleca sig co

2-3 minuty wyciagac tarcze z ma(enaiu aby schiodzié ja w ciagu 20-30 sekud pracy
szlifierki katowej na biegu jalowy

Zabrania sig przebywat Jodziom w kerunku wyrzutu odpaddw powstalych w proce-
sie cigcia tarcza diamentowa (trzeba zwrécic uwage na przedmioty, ktére moga ulec
uszkodzeniu — szyby w oknach, samochody i t.

Uwagal Tnace tarcze diamentowe w procesie pracy moga bardzo si¢ nagrzewac.
Nie dotykaj ich rekami dopdki one nie wystygna.

W celu uniknigcia uszkodzet przy transporcie urzadzen, tnace tarcze diamentowe
nalezy zdejmowat i transportowa¢ osobno. Zawsze trzeba zabezpiecza¢ delikatny

Prace nalez wylacznie w okularach z bocznym
zabezpieczeniem (peina maska ochronna), masce przeciwpylowej, ochronaczach siu-
chu oraz rekawicach. Zawsze korzystaj ze specj obuwia przeci

(w razie koniecznosci trzeba zalozyé fartuch);

Materiat do obrdbki powinien by¢ wiasciwie zamocowany;

Zawsze korzystaj z ekranu ochronnego na Twoim urzadzemiu! Praca bez ekranu
ochronnego oraz innych urzadzen ochronnych jest zabroniona (zobacz instrukcje eks-
ploatacji wyrobnika urzadzer)!

Zabrania si pracowat boczna powierzchnia warstwy di
jac sprzet do szlifowania powierzchni);

Zabrania sie wykorzystywat sprzet diamentowy do robienia cie¢ wzdiuz krzywej linii
(nie dotyczy wykonywania cie¢ specjalnych).

Wskazéwki dotyczace uzytkowania
Przekonaj sie ze nabyty przez Ciebie sprzet diamentowy jest przeznaczony do ob-
robki wybranego materialu. Nalezy zwrdcié uwage na wskazowki odnosnie materialow,
n

a etykiecie, oraz w danej instrukcji obstugi. (patrz Tab. 1,
\ iie sprzetu di w odniesieniu do ).
Sredmca zewnetrzna oraz otwér nasadowy diamentowego dysku tnacego powinien

Twojego
Nie jest dopuszczalne powigkszenie $rednicy otworu nasadowego tnacego dysku
diamentowego.
Jezeli $rednica otworu nasadowego sprzetu diamentowego jest wigksza od $red-
nicy walu napedu — nalezy zastosowat specjalny pierécieri redukcyjny (nie wehodzi
do kompletu dostawy).

Wiasciwy montaz
Przed i sprz nasadowg Two-
jego sprzetu na obecnosé ziupln waiod oraz inmyeh uszkodzen W razie koniecznosci
trzeba oczysci je z kurzu i zabrudzen.
Diamentowy dysk tnacy powinien by¢ zalnslalowany bez zastrzezen

6biToBOrO HocTeit
PiHKa.
Hasnauenve
Kpyrn AN pesk [ mare-
PUANOB PyuHBIMM YITIOBBIMYA 6e3 BOARHOTO
oxnaxaeHus.

AnmasHble oTpeatsie kpyr Tvna 1ATR, 1A1R Turbo, 1ATRSS cootsercTayior TpeBo-
BaHWAM GQGOI'HCHOCTK rocynapcmenncm Komutera praMNbl N0 BONPOCaM TEXHU4ECKO-
o p nonMTKM 1 UeHTpa CTak-

HapexHo 3advKeupyiiTe raiiky MPIDKMHOTO dhnakHLia Npi NOMOLLM KITkoel, KOTOpbIE
WayT B KOMNNekTe ¢ 060pyAOBaHNEM.
I'Iposenvnre npoﬁnum nyck 6e3 Harpyskn — muHumym 30 cekyHa. OBs3aTensHo yao-

cyuacHux
2 TaKOX TOHHMI KOHTPON POGNATS Hall NPOAYKT MAHAM AANA BUKOPUCTAHHS #ior0
NPOTATOM TPUBANOTO TEPMiHy.

LL{0G rapaHTyBaTy BCE HDKHe BKa3aHe, POCHMO AOTPUMYBATHCS PEKOMEHAALM,
K aHaiaeTe B Ui Gpowypi. Tinbk Tak By 3MOXeTe NIATPUMYBaTM AKICTb Balworo
anmasHoro aucka «DI-STAR».

BUBpaLUT, 1 TOpUEBOTO GHEHM,
wwymoB B0 spema onoctoro xopa. Mpu OBHAPYXEH!A BUEHNs NPOBEPHNTE A Ul
GOBMECTHO C anMasHbiM MHCTPYMEHTOM Ha 180 rpaaycoB BOKpyT CBOE#i OGY (Ban NpoBo-
PaUVBaTL HE HYKHO) W MOBTOPHTE BPaLLEHE Ha XONOCTOM XOy. B crysae noaTopeHns

nposecTn Bauero o6opy-
[DIOBAHIA AN ANMA3HOTO MHCTPYMEHTa.
MPUMEHEHME
osopom sana yana 8 Tabnuue 2. He-
nakH MOXeT Ha pexyueit cnocod-
HOCTV anmaaHoro MHurpyMeNYal
MpepensHo obopotel Bana yana ykasaHel Ha npuo6-
peTéHHOM Bamy anmasHoM n 060poTos MoryT
Ha ero npuBecTy K W SBSIeTCs KpariHe
onacHbim!

W3beraitte rnyGokont pesku. [Ans yBenuyeHus pecypca u CTabMUIbHBIX PeXyLUmMX
CBOWCTB ANMasHoro CrIOA Kpyra MakCUMANbHYIO ryGUHY PesaHisi PeKOMEHEYeTCs f0-
CTraTh 3a HECKONKO NPOXOOB.

Bo Bpemst paboTbl e
YeHue rny6uHbI pesaHns.

yAapbi, peskoe yBenu-

Paovan nopasa kpyra pomkHa 6e3
PbiBKOB.
B npouecce pesanus He nepexoca -

Cotosa TP TC 010/2011 «0 6€30NacHOCTM MaLNH M 06OpYAOBaHNSY.

AnMaaHms oTpesHbie Kpyru mna 1A1R, 1A1R Turbo, 1A1RSS He BXx0AsT B Nnepe-
KpawHb,
cornacHo npukasa rocynapmeuuoro KOMUTETa YKpauHbl N0 BOMPOCAM TEXHMYECKOro
PerynupoBaHWsi 1 NOTPEBUTENLCKOI MoAMTKM OT 01.02.2005 r. No28.

Kpyrv anmasHbie oTpestble Tuna 1A1R, 1A1R Turbo usrotasnusatotcs cornacHo TY
Y. 21078963-001-97

Kpyt anmaseble otpesHbie Tana 1A1RSS uaroranueatorcss comacko TY VY.
21078963-003-98.

AnmasHble OTpesHble prm mna 1A1RSS 1A1R Turbo n 1A1R cooras’lcraym

- 3TO MOXET NPUBECTY K €70 Pa3pyLIEHMIO U SBNAETCS KpaiHe onacHbim!
Bo3peiiCcTBIE YPEIMEPHOV HATPY3KU B MPOLIECCe PaboTbl 3aMpeLLEHo, 3T0 MOXeT

npusecT Kk pexyuei ancka, ero  sensetc

KpaiiHe onacHbim!
H p

Kpyra

le
UCKPEHNS! B 30HE Pe3aHys useTos
Ha GTNEIOHOOHOM CT0S, Tal W Ha KOpTYCo kpyra). Yepes Km«gme 23 T paSoTu
ana

B TeyeHnmn 20-30 cexkyHa paﬁom yrnoson WNOBaNLHON MaLLMHKN Ha xonocrom xopy.

B HanpasneHu BbIGPOCA PEXYLLIETO ANMA3HOTO MHCTPYMEHTA 3aNPELLEHO HAXOMNTb-
i NioAsM (0BPATUTE BHUMAHHE U HA NPEAMETEI, KOTOPLIE MOTYT BbiTb NOBPEXAEHE! —
OKOHHbIE CTEKN, ABTOMOBNY U T.A.).

3 S5 72
n WiHiA anmaskni iiiiwit anmasHuli  MIpocbeciiikwit anwasHui
i 3xopownm i 3 Hai TOM-knacy,
s Lo BIANOBIAGE HABULLM

uina-pecyp - pecyp Bumoram.
HiCTb. Cepin yHiBepcanb-  ToMi BATpaTH Ha OGPOBKY.  NMpOdbeciiiHa cepist Cripsi-
HOMO BUKOPUCTaHHS AnA  Cepist po3pobeHa Anst MoBaHa Ha 3a/10BOMeHHs!

Benukwx obcsiria noTpe6
POBIT NepesaxHo MoGyTo-  pisanHs NPobeciiiHuMM pHHKy.
BOTO CPAMYBAHHS. KopycTysasamm.

Mpu3navents
Kpyri npuaHadesi Ans pisaHHs) WTYWHIX | NPUPOAHUX GyaiBenbHYX MaTepianie pyuu-
i 6

Mn e3
AnmasHi sinpiaHi kpyru Tany 1A1R, 1A1R Turbo, 1ATRSS signosigatots BuMoram
Geanekn [lepKaBHOIO KOMITeTy ykpamm 3 e TEXHIHHOTO PerynioBaHHA Ta CrioXu-
BuOT NONITMkY Ta Hay Py ii a cepruchi-
Kauii, Texsiuroro PernamenTy Mimioro. Co.oay TP T3 010/2011 «[Tpo Geanexy MaiumH
Ta ycTaTKyBaHHs».

AnmasHi siapiaki kpyrv Tuny 1A1R, 1ATR Turbo, 1ATRSS He BX0asTs A0 nepeniky
npoaykui, o niansirac 060B's3KOBIl CepTUdikaLi Ha TepUTOpIl Yikpaiku, 3rAHO Hakasy
[lepX@BHOTO KOMITETy YKpaiHi1 3 NUTaHb TEXHIHHOM PEryMioBaHHS Ta CNOXUBNO! NONITUKY
8in 01.02.2005 p. Ne28.

Kpyru anmaswi sigpisi Tuny 1A1R, 1A1R Turbo euroTosnsioTecst 3rigHo TY .
21078963-001-97

Kpyrv anmaski siapiaHi Tuny 1A1RSS BUroToBnsioTbea arigHo TY Y. 21078963-003-
9.

"Anmaski sigpiaki kpyru Tuny 1ATRSS, 1A1R Turbo i 1A1R signosigaioTs suMoram
Geanekw Ta MPoWLINM NPOLEAYPY AeKNapyBaHHs BiAnosiaHocTi EN 13236, 1SO 9001-
2008, EAC.

‘OctopoxHo! OTpesHble anMaaHble AUCKN NP1 PaBoTe MOTyT CUNBHO He
Aorpamaamech K HUM PYKaMM, 110Ka OHY He OCTBINM.

npu oTpesHbie an-
MagHble AMCKM CRIEAYET CHUMATb M TPAHCNOPTMPOBaTL UX OTAENbHO. Beeraa creayer

Iransporl dyskow di unikajac na nich ikow zewnetrz-
nych. 13236, 1ISO 9001-2008, EAC.
Ostrzenie MNpeaynpexaexve
W razie obnizenia zdolnosci tnacej sprzetu diamentowego nalezy go naostrzyé. Tepen Hauanom paGoTs! BHUMATENLHO UayuwTe 3Ty MHCTPYKLUMIO
i oznakami iszenia zdolnosci tngce] sa; nagrzewanie tarczy, CTpor0 COBMIoAAVITE YKA3AHHS N0 TeXHYKe
zmniejszenie predkosci ciecia, a w niektd Korpusu, [AncKa U NpuMeHsiemMoro Bamu oGopyaosaHms.
oblupywanie materiatu. W tym celu nalezy przeprowadzic cigcie (5-6 cigé) bez uzycia MNepen Havanom nio6bix pabot 3ameHa n
cieczy chiodzacej wysokosciernego materiatu na cienkie paski. Wysokoscierne mate- Apyroe) ¢ P e BUTKY M3
rialy to sa: ukladanie cegiet na zaprawie, tynk piaszczysto-cementowy, $wiezy beton, Ce’ﬁ"e%“;:?:g:;"” COOTBETCTBEHHO, U3LATL a"“y""yr‘mfo::;‘op:fﬂga w05
tarcze scierne do ostrzenia oraz szlifowania. NOXHA NOBPOKESHH AMMASHOTO HHCTPYNGHTa. Y
Uwagal Przy ostrzeniu sprzetu diamentowego material $cierny powinien by¢ dobrze HMKM e P
Ostrzenie moze nagle w strone clecla — nalezy 5 06pa3ON! MM He NMpaBMNLHO NpH-
sprzetu ie danych npu woryT \pe3ssi-
moze i¢ do ia tarczy di ) | jest bardzo YaliHO BBICOKYIO OMACHOCTB!

Czestotliwos¢ powtorzer ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci oraz
stopnia obrabialnosci materiatu.

Obowiazki gwarancyjne

Reklamacje dotyczace jakosci nabytego sprzetu diamentowego przyjmowane sa
na podstawie wypefnionego Aktu-Reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci wyrobu
nadanego do reklamacji.

Rozpairzenie reklamacji odbywa sig:

aw ia zalecer zaklad eksplo-
atacji sprzetu.

b) w przypadku, jesli zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wigcej, niz 1/3
jego grubosci poczatkowe.

Zakiad-producent nie niesie odpowiedzialnosci gwarancyjnej za zdolnosc do pracy

PaBoTy BLINONHAITE B 3ALIMTHBIX O4KaX C BOKOBOV 3ALLTON (MACKOi C NONHO/ 3a-
WUWTOM), PECTMpaTOpe, HayWHWKaX 1 NepaTKax. Beerna HCMonbayiTe 3aLLMTHYIO 0ByBb
(NPM HEOBXOAVIMOCTY MCTIONb3YFiTE hapTYK);

OBpabaTbiBaeMblil MaTepuan AOMKeH BbiTb HAREXHO 3aKpEeNnEH;

Bcerna KoKyX Ha Baluem Pa6ora 6es sawuT-
HOTO KOXyXa U 3aLLMTHbIX YCTPOMCTB (cmotpute
o
Banpeujaetcs pa6otate 60koBOI cnos
BaTb AN WAMCOBANBHBIX ONEPaLIMi);
anmasHelit ans /iHOM peakm

(KPOME CTIeUMANEHBIX VCTOTHEHU).

PaxouenzaLym o npnssHi
Ba

ans

sprzetu w wypadku zmian r ielnie przez na- o6paboTkn Bhl5pannum maTepuana. OBpaTuTe BHUMAHVe Ha YKa3aHVA N0 MaTepuany,
bywce otworu wiercenie otworéw Ha 3TUKETKe, YNakoBKe W B 9TOil MHCTPYKUMK. (cM. Tabnuuy 1, ,Mpumense-
pod kolnierz i t.p.). MOCTL ).
Tarcza dlamemowa do cigcia (1A1R, 1A1R Turbo) jest wyposazona w ciaglq war- HapyXHbiii AMaMETP 1 NI0CAA0NHOE OTBEPCTUE ANMAIHOTO OTPE3HOTO AMCKA AOMKHI
na spoiwie, Tarcza di do Bawero
clecla (1A1RSS) posiada warstwe na He y AnameTpa OTpe3sHoro anmas-
poiwie. HOTO ANCKa.

Nie jest dopuszczalny Iuz miedzy miejsc

~ to moze do i dysku ot 1ogo bide
promieniowe, a w rezultacie doprowadzlc do utraty wlasciwosol tnacych tarczy, znisz-
czeniu sprzetu dla oséb ztym

sprzetem!
Stralka na bocznej powierzchni korpusu sprzetu diamentowego (Kierunek obrotowy)
zawsze powinna zgadzaé sie z kierunkiem obrotowym watu urzadzenia.
Nalezy dobrze przykreci¢ nakretke kohierza dociskowego za pomoca kluczy znaj-

Tabela 2. Zalecane tryby cigcia, $rednice kolnierzy

Warstwa diamentonosna jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera sub-
stancji szkodliwych.

i ci jest ni i ¢w od -50°C
do +50°C i wilgotnosci wzglednej do 80%.

Producent
«DI-STAR», Ukraina Sp.z.0.0. m. Poltawa, ul. M.Biruzowa, 45A. Telefon: +38 (0532)
508-720, 508721, faks: +38 (0532) 508-202.

Ecnn gnametp Bonblue AMameTpa
Bana npueoaa - KOmbLIO (B KOM-
ANeKT NOCTaBKN He BXOAWT).

Hapnexalumit MoHTax

nosepx-

HOCTb 1 hnaHubl Bawero oGopyaosaHus Ha oTcyTcTeue 3a6OMH, BMSATUH WA ApYrvX
. M ouvCTTE MX OT i

(OTpe3Hoi anmaaHblil AUCK A0MKEH GbiTb Ge3yNpeyHo YCTaHoBMEH.

Ta6nuua 2. PekomeHayemble pexvmMbl pesaHins, anameTp ¢raHues

anmasHbIX AWCKOB U He AoNYyCKaTk BHELW-
HYX BO3AGCTBMIA Ha HUIX.

3artouka

Mpu CHIKEHUN pexyLien ero
3aTOUMTL. XapaKTEpHbIMI MPUIHAKAMY CHIDKEHISt PEXYLLEH CNOCOBHOCTI SBNAIOTCA: Ha-
[PEB AMCKA, CHWKEHIE CKOPOCTU PE3aHNS, B HEKOTOPbIX Crly|asix - AechopMaLIMst Kopny-

TMepen MouaTKom poBOTH YBAXHO NPOMUTAIATE o IHCTPYKLI0

BUKOHY/iTe BKaiBKI M0 TEXHiLli GE3NeKN BIKOPUCTAHHS anMasHOro ANCKE | 3aCTOCO-
ByBaHoro Bamu obnagHaHHs.

Tepes NOHaTKOM BUKOHAHHS Gyb-sikuX POGIT i 3amina

BiBpiaHyi anMasHuii AUCK MOBUHEH ByTi BE3A0TAHHO BCTAHOBNEHHIA,
He ponyckaeTbcs MOGT MK NOCaaKoBUM MICLleM Kona i wnuHaenem obnagHaHHs

- ue mMoxe Ao abo ButTa AvucKa, a B nofanbwo-
My - 10 BTPaTH PiXy4MX 7, pyi y i € BKpait
HebeaneuHum!

Crpinka Ha GiuHiit noBepXHi kopryca anwasHoro mcrpymenry (oanaqe»mn Hanpsm

0BepTaHHst) 3aBXKAM NOBUHHA 3GIraTUCA 3

HagiiiHo sacbikcyiiTe raiiky hnakus 3a
KOMNNEKTi 3 yCTaTKyBaHHAM.

I'Iposemm npoﬁmw nycK 6e3 HaBaHTaXeHHsi — MiHiMym 30 cekyHa. OBOB'A3KOBO

y siacy BibpaLii, i TOPUEBOIO GUTTS, CTOPOHHIX LWyMiB

if} YaC XONOCTOro X0AY. Yt BUSIBNEHHS BUTTS NPOBEPHITH AHLI CNNBHO 3 ANMA3HUM

iHCTPyMeHTOM Ha 180 fpaycie HABKONO CBOE O (Ban MPOBEPTATH HE NOTPIGHO) i NOBTO-

xmo«-ua, ki AAYTH B

piT Ha xoay. Y pasi Buwe BiaXuneHs
HeoBXifiHo NPoBeCTH A Baworo a6o y.
3acTocyBaHHs
obeptu Bana By3ana HaseaeHi B Tabnuui 2. Hepo-

TPUMaHHR VX BUMOT MOXe HEraTWBHO MOSHAYATUCS Ha PiKy4Oi 30aTHOCTI anmasHoro
iHCTpyMeHTY!

[PaHUIHO AONYCTUMI OBEPTIB BaNa WIMHAENLHOTO Byana BKadaHi Ha NpuaGaHoMy
Bamu anmasHomy iHCTpYMeHTi. MepesuLieHHs osopona MO)KYH: nersmsno au:oﬁpa:m-
THes Ha iforo no ics

VHUKaiATe rIMBOKOT piaaHHs. [1nsi 36inbWeHHs pecypey | crasum,nnx pixyux BRacTu-
BOCTEIA ANMA3HOrO Wapy Kpyra MaKCUManbHy FMGUHY PisaHHsi PEKOMEHAOBAHO A10CS-
raTy 3a Kinbka npoxoais.

Mg ac poGotu i y He yaapu, piske 36
[MBUHY pigaHHsI.
Gosa nopada kona Mae il Y080, Gea pukis.

Y npoueci piaaHHs He nepekocy abo iHCTPY-
MEHTY - Lie MOXe NPUBECTU A0 0T PYViHYBAHHS | € BKPaVi HeGeaneuHuM!

BNVB HaaAMIPHOTO HaBAHTaXeHHS B NPOLIECi POBOTY 3a6OPOHEHO, Lie MOXe NpU3Be-
TH [10 SHIDKEHHS PiXyiOf SAATHOCTI [CKa, THOTO PYIHYBaHHS | € BKpat HeGesnedHM!

He neperpisy kpyra PACHOTO ICKPiHHS! B 30Hi

pisaHHs 3 Konbopis AK Ha wapi,
TaK i Ha Kopnyci kona). Uepea KoXHi 2-3 XBUNMHM poBOTU PEKOMEHYETLCA BUMYYaTU
K0n0 3 06POGTIOBAHOTO MaTepiaNy ANA FOT0 OXOMOZPKEHHA MPOTATOM 20-30 CekyHA Po-
BOTU KyTOBOKD Ha xony.
Y Hanpsmky BUKUAY PiKy4Oro i y

NIOASIM (3BEPHITL YBArY | HA NPEAMETH, SIKi MOXYTb ByTi NOLIKO/KEHI BIKOHHI CKNa, a8~
TOMOGini Towo).

O6epexHo! BiapisHi anmasHi ancku npu po6oTi MOXYTb CUNbHO Harpisatucs. He fo-
TOPKAMTECS A0 HIX PyKaMH, MIOKI BOHU HE OXONIOMM.

W06 yHUKHyTM npu Tp: BinpisHi anmaski
AvCK CniA aHiMaT i TpakconopTyBaTH X okpemo. 3asian cnin aaGeanevysath AGane
TPHCNOPTYBaHHS ANMA3HWX ANCKIB | HE AONYCKATY 30BHILLHIX BIMBIB Ha HYX.

3atoueHHs
TPyt 3HWKEHH] PiKYHOI 3AATHOCTI ANMAHOTO IHCTPYMEHTY 0r0 HEOGXIAHO 3aTONNTH.

yTa
BUNKY 3 PO3ETKN

iHwe) 3 P BUTSIMHITL
60 BIANOBIAHO, BUAHATY akyMynsTop i3 npucTpoio.

Mepen KoXHUM i KOHTPONb Ha B iCTb MOX-
JWBIX NOLIKOZKEHS AMMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He anMasHui i

TTOWKOMKeHI, BCTAHOBNEHI HEHANEeXHUM YUHOM abo He MpaBuNbHO 3acwonusysan|
anmashi MOXYTH

nopesky (5-6 pe3os) 6e3 oxnaxaaloLien KUaKocTH BbICOKO Ha N

TOHKHE NONOCK. BLICOKO 26} 3K, Ly PoGOTY BHKOHYHTE y GaXWCHMX OKyanax 3 GOKOBYM 3aXMCTOM (MAcKoI 3 NOBHUM

aHas WTyKaTypKa, CBEXMil GETOH, ab) 3aTONHbE M Kpyru. 3axucTom), . 3aBxan 3axucHy

Mpw 3aTouKe: it MaTepuan JoMmKeH Bayrm (npu Neoﬁxwocn Bmupwcmaywe apTyx

BbiTb HAAEKHO éH. 3aTouka MoXeT peskum B atepian nosuHeH GyTn Nal:lMHO 3aKpinneHmii.

CTOpOHY pe3aHus - e nopaty naH- Saaw:lu Eukopwc‘rcayme SaxvicHMit KoXyx Ha Bawomy o6nanHantil Pogota Gea sa-
MOXET NPUBECTU K W aensetcs XMCHOTO KOXYXa i 3aXMCHUX MPUCTPOIB (amBiTheA i 3

KpaiiHe onacHbIM! ekcnnyarauii BApoGHUKa obnaaHaHHs)!

YacToTa NOBTOPHOTO 3aTa4MBaHNS AIMA3HOTO CFIOA 3aBUCHT OT TBEPAOCTY U CTENeHN i Giuroio wapy
OBpaBaTIBAEMOGTH MaTEpUANa. BaTM AN WicbyBANLHIX ONepali). B o )
anmasnnit ans pisatHs

FapauTWiiHbIe obR3aTenbCTBa
MpeTeHans no kavecTsy Ha
a: i hOpMBI 1 HANMuMM peKna-

MaLWOHHOTO M3nenus.
PaccMoTpeHite NpeTeHan NpoBoANTCS:

(kpiM cneuianbHNX BUKOHaHB).

PexoMeHpalii No 3aCTocyBaHHIo:

IMepeKoHaliTecs, WO NPUAGAHWIA Bamu anmasHuii IHCTPYMEHT NPUBHAYeHWd AN
06pobkvt 0BpaHoro Matepiany. 3BepHiT yBary Ha BKAJiBKA 3 MaTepiany, wo HaseneHi

03HaKaM¥1 3HWKEHHS PiXyHOi JAATHOCTI €: HATPIBAHHA ANCKA, SHIWKEHHS
LBMAKOCTI Pi3aHs, B AAKUX BUNAAKAX - kopnycy i 36il

peHHs MaTepiany. [Nt Us0ro HEOBXIAHO 3pOBHTY NPOpiaky (5-6 3piais) 6ea oxonowxymuou
PIAVHI BUCOKO aBpasvBHIX MaTepiarny Ha TOHKi CMyXKv. BUCOKO abpasvieHi Matepiani:
uernaHa Knajka, UeMeHTHO-NlWaHa WTykaTypka, CBbkvit GeToH, abpasueHi 3aTouyBanbHi
abo mnlq)ysam,m prm

Vearal Mpu i /i maTepian noByHeH

ByTm Hanmno :mkpmnenwn 3atouka mMoxe CynpcBDn)KyBaTMCﬂ PI3KUM 3aTAryBaHHAM B

Bik pisaHHs - nopavy y! b uiei BuMoru
Moxe y i € Bkpait

Cactora nastopworo 3aTOUYBaHHA ANMASHOTO WAPY SANEXUTS B} TEEPAOCT | CTyMe-
H5 0BpOBNI0BAHOCTI MaTepiany.

TapaHTiiiHi 30608’si3aHHs

MpeteHais No skocTi y npuit Ha nigcta-
Bi i i hopMM | HASBHOCTI peKnamaLiiiHoro
BUpo6y.

Poarnsi NpeTeHail NPOBOAUTECA:

a) AKWO He Byny NopyweH i 3asony o
iHCTpyMeHTY.

6) SIKLIO 3HOC anMa3oHOCHOrO Wapy CTaHoBWUTL He Ginblie 1/3 i#oro No4YaTkoBoOi BK-
cotu.
e

He Hece no

6
Y. SKLLO NOKyneLs iHO 3MiHB Fioro i no-

Ha eTUKeTUi, ynakosui Ta B Uil iHcTpykuii. (ame. TaGnuuio 1,

a) ecnu He Gbinn no
VHCTpyMeHTa.
6)  ECAM M3HOC anMA3oHOCHOMO CRIOA COCTABNsIET He Bonee 1/3 ero HavansHow
BBICOTHI.
iy He HeceT 7 65
M3MeHnn ero

cobHocTn ecnu
(pacTouka
noa cnakey v T.n.).

[nck anmasHeii otpearont (1A1R, 1A1R Turbo) u3roTosneH co CNnowWHbLIM anwaso-
HOCHBIM CTIOBM Ha METarnIeckoil CBA3Ke, ANCK anMasHblii oTpesHoii (1A1RSS) uaro-

ToBneH ¢ cnoem Ha i cenake.
AnMasHbIit Coii 3aKpENNEH Ha CTANLHOM KOPNYGe, HE COAEPXHT BPEHbIX BELLECTS.
Cpok rogHocTH . XpaHuTs Npu patype ot -50°C Ao +50°C v oTHO-

CUTENBHOI BNAXKHOCTI /:\0 80%.

MpouseoanTens
000 «fIn-Crap» Yipautia, r. Montasa, yn. M.Bupio3osa, 45A. Tenecpon: +38 (0532)
508-720, 508-721, parc: +38 (0532) 508202.

y3a
30BHiLLHIii AI@METP | NOCA/IKOBMIA OTBIP ANMA3HOTO BIAPIBHOTO AMCKa NOBUHHI BIANOBI-
RaTV XapaKTepuCT/KaM Ballioro oGnanHaHHS.
He piametpa oTBopy BifIpisHOTO

numcka.

SKwo aiametp oTBOpY 6inbwe Aiametpa Bana
PUBOAa - HEOBXIAHO BUKOPVICTOBYBATH CEWANbHO NEpexiaHe KinbUe (B KOMNNEKT no-
CTaBKM He BXOINTb).

HanexHuit moHTax

IMepeq yCTaHOBKOK anMasHOro HCTPYMEHTY NepeBipTe ioro NoCaKkoBy NOBEPXHIO
i hnaHyi Baworo obnagHaHHs Ha HasBHICTL 3a60iH, BM'ATMH aB0 IHWMX NOLKOMKEHb.
TPy HEOBXIAHOCTI O4MCTITS X BiA 3aGpyAHEHS | nuny.

Tabnuus 2. PekoMeHA0BaHI peXvMK pisaHHs, AiameTp dnaHuis

oTBOPY, oTBOpIB Nif hnaHeus TowWo).
Auck anmaskmin eigpisimnid (1A1R, 1A1R Turbo) BUroToeneHui 3 CyuinbHUM anmaso-
HOCHUM WapoM Ha MeTanesiii 38'53Ll, AVCK anma3Hui siapiaHuin (1ATRSS) BuroToBne-
HIMiA 3 CErMEHTHIAM ANMA30HOCHVIM LIAPOM Ha METanesi 38'AaL.
Anmahui Wap 3aKpinneHyit Ha CTanesomy KOpMyci, He MIcTUTh LIKIANMBUX PEHOBUH.
36epirati npu parypi sig -50°C Ao +50°C

i sigHoCHil Bonorocti A0 80%.

BupobHuK
TOB «[li-Ctap» Ykpaikia, . MonTasa, syn. M. Bipiososa, 45A. Tenedpor: +38 (0532)
508720, 508-721, chakc: +38 (0532) 508-202.

" " Frequenza di rotazione ita di taglio Velocita lineare di taglio, " Predkos¢ obrotowa watu $¢ |Zalecana Predkos¢ liniowa cigcia Yactora pa6o- rny6uHa rny6uHa pe- ] P RiameTp Kpyra, Yacrora [UGTEEY mubuna Nininna wemnakicTs
Diametro del disco, mm . otazic ! rofondit $rednica tarczy, mm h " ¢ K¢ [LvameTp Kpyra, mm " y 0 v
dell'albero, giri/min massima, mm di taglio in un passo, mm misec. ob/min cigcia, mm 2za jedno przej$ misek wero Bana, 06/muH pesanms, Mm 3aHWR 33 OAWH NPOXOA, MM. pesanmn micek. poGouoro Bany, 06/xs piaHHs, MM pi3aHHA 3a OAMH NPOXif, MM pisanHs micek
115-125 12000 20 20 80 115-125 12 000 20 20 80 115-125 12 000 20 20 80 115-125 12000 20 20 80

150 10000 30 30 80 *Nel caso di ione del materiale 150 10000 30 30 80 w obrébki materiatu nie 150 10,000 30 30 80 * B cnyvae 150 10000 30 30 80 *Y pasi 06pobku Heabpa3usHo2o

180 8 500 40 30* 80 non abrasivo, & permesso di tagliare il 180 8500 40 30" 80 $ciernego, materiat $cierny jest dopusz- 180 8500 40 30* 80 Mamepuana, abpa3ueHbIl Mamepuan 180 8500 40 30" 80 Mmamepiary, abpasugHuli Mamepian
230 6600 60 30° 80 nmateriale abrasivo sull’intera profondita 230 6600 60 30* 80 _czalny do oieqa_na calg glgbokos¢ za 230 6600 60 30° 80 donyckaemcsi pesame Ha 6clo 2/1y6uHy 230 6600 60 30* 80 Bonyn:Kasmuc_ﬂ pisamu Ha 6cio 2nubuHy

per un passo Jjednym 3a 00uH Npoxod 3a 00uH npoxid




